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　为减少停机并保持稳定运行，　　　 提供利用多年维护服务实绩所培

养的知识和经验的　     　　　　　　     方案。
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减少停机时间是保持稳定运行的不可缺少的要素。

然而，在发生故障后的修理对应中，由于需要调查故障部位～确定和更换部件的采购等原因，停机时间会延
长。

虽说如此，根据使用时间和计划停止销售的零部件进行更换或检修设备无法有效缩小数量，并且需要大量的
预算和较长的维护周期。

为此，弊司建议对控制装置进行定期点检，以调查和了解使用中设备的状况，并提出必要的维护活动提案，
从而减少停机时间。
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粉尘、污垢附着在端子上 ● ● △ △ △ △ △ △ △ 　 ◎ 　 　

粉尘、污垢附着在设备内部 ● ● △ △ △ △ △ △ △ 　 ◎ 　 　

连接电路配线、连接器松动 ● ● △ △ △ △ △ △ △ 　 ◎ 　 　

电阻器、电容器、变压器
以及电抗器变色

● ● △ △ △ △ △ ● △ 　 　 ◎ 　

电机异音、变动 ● ● △ △ ● ● △ ● △ 　 　 ◎ 　

控制软件和变频器参数备份不足 　 　 　 　 　 　 　 　 ● 　 ◎ 　 存储

位移传感器不良 ● ● △ △ △ ● △ ● △ ● ◎ 　 备件

继电器和接触器的触点磨损 ● ● △ △ △ ● △ ● △ ● ◎ 　 备件

电柜内冷却风扇，设备内部
冷却风扇故障

● ● △ △ △ ● △ ● △ ● ◎ 　 备件

控制器电池消耗 　 　 　 　 　 　 　 ● △ ● ◎ 　 备件

PG故障 ● ● ● ● ● ● △ ● △ ● ◎ 　 备件

变压器二次电源故障 ● ● ● ● ● ● △ ● △ ● ◎ 　 备件

直流电源装置、
控制器电源装置故障

● ● ● ● ● ● △ ● △ ● ◎ 　 备件

控制器输出故障 ● ● ● ● ● ● △ ● △ ● ◎ 　 备件

控制系统故障的现象和原因有多种多样，但控制设备的常见故障和可能导致此类故障的关注因素如下。

• 发生故障时对应的维护活动

• 由于故障调查、采购替换零部件等原因，容易造成长时间停机
事后保全

• Time Based Maintenance
• 基于使用时期和制造时期进行检修和部件更换的维护活动

• 将相应的大量未指定的设备一次性更换或更新，需要费用和施工时间

时间基准保全 

• ondition ased aintenance
•优先更换、检修和修理状况或者使用情况较差的设备的维护活动

•由于我们可以缩小目标设备的范围，因此可以根据客户的需求在预算和
工期内进行维护活动
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No. 作业项目 点检内容・对象 运行状态

1 ü 控制柜内清扫

2
ü 电阻器・电容器变色
ü 变压器，电抗器变色过热
ü 线圈变色

3
ü 拧紧主电路连接螺钉和螺栓
ü 控制电路连接状况触手确认
ü 连接器紧固状况触手确认

4
ü 控制器控制软件
ü 变频器参数

5

ü 控制柜门部冷却风扇
ü 各设备内冷却风扇
ü 控制器用电池
ü 电机，测量辊用PG
ü 其他消耗品

6
ü 变压器二次电源
ü 直流电源装置
ü 控制器电源

7

ü 控制器输出观察
ü 控制状态确认
ü 驱动系统异音，波动确认
ü PG反馈观察

8
ü 控制稳定性确认
ü PG反馈观察
ü 位移传感器输出测量

9
ü 需要更换或采取其他对策的地方
ü 各控制设备波形数据
ü 备份数据，波形数据的储存

我们的定期点检包括以下预防性维护工作，以防止因控制装置各部分劣化而可能出现的问题。

计划 作业内容 作业期间 (※)

清扫点检・零部件更换 ü 1～9 停机日2~3天 + 运行日1天

清扫点检 ü 1～4,6～9 停机日1~2天 + 运行日1天

简易点检 ü 2,8,9 运行日1天

※ 记载的作业期间仅供参考。
    停机天数可能会发生变化，或者整个过程可能会分成几个阶段，这取决于相关设备的规模、清洁目标和需要更换的部件数量。请知晓。
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•对象控制装置为弊
司制造的话，只需
提供该图纸编号即
可进行报价。

•如果控制装置是由
其他公司制造，请
提供图纸。

•请从【作业内容】
中选择要做的作业，
并制定计划。

•我们将根据您要求
的计划提供报价。

•交货日期将根据更
换部件的到货时间
和作业人员的日程
安排进行记载。请
在确认贵公司的生
产计划后，指定希
望的实施日期。

•作业前如果发现有
什么故障迹象的话，
请事先联系我们。

•如果有装备的指定
或者事先提交文件
的话也请预先联系。

•我们将在定期点检
报告中报告测量结
果和必要的维护对
策。

•如果存在无法修理
的控制设备，弊司
的销售代表将提出
包括控制更新在内
的维护对策的方案。
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●本资料就是一个示例。根据客户的装置提供最佳的应用。 
●因为产品改良，有不拒绝变更额定、规格的情况。
●由于印刷原因，产品的颜色可能与实际产品有所差异。
●目录中记载的名称是各公司的商标或注册商标。

除了【作业内容】以外，我们还提供以下服务。

1.维修培训

　以下的作业，夹杂实技指导进行说明。

Ø 设备更换方法

Ø 常见故障的调查方法

Ø 非控制系统技术员也能完成的定期点检工作

※ 使用本项服务时，请准备好备件、维修工具和测量工具。

2.控制设备的检修

　如果您想用自己的备件更换现有控制设备并对拆下的现有控制设备进行检修，请将其发送至弊司的修
理课。

　我们会事先提交报价，收到您的指示后进行检修。

※ 关于委托物品的取件，根据委托物品的数量和出差人员的移动方式，以及工具类的数量，可能无法接受，敬请谅解。

※ 请注意，实施定期点检后的施工～交付，是与定期点检作业分开验收。

https://www.rej.jp/

